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Nazev diplomové Studium tabletovin a tablet ze sprejové suSenych smeési
prace: 1é¢iva a pomocnych latek

Tato prace se zabyva studiem vlivu tfech raznych velikostnich frakci sprejové
suSenych praskt (SSP) na tokové vlastnosti a na lisovatelnost tabletovin. Cilem bylo
ziskat tablety dispergovatelné v ustech se Spatné rozpustnym léCivem aprepitantem.
Razna velikost castic byla ziskdna odliSnym nastavenim pratoku dusiku
b&hem sprejového suseni. SSP byl slozeny z 1éCiva aprepitantu a z ftalatu hypromelosy
v poméru 1:2. Struktura SSP byla testovdna prostiednictvim skenovaci elektronové
mikroskopie. SSP byly soucasti piimo lisovatelnych tabletovin anebo tabletovin
z granulati. VSechny tabletoviny obsahovaly smésné suché pojivo Prosolv® ODT G2,
sladidlo sukralosu a mazadlo stearan hofeCnaty. Testovanymi parametry praska
a tabletovin byly velikost castic a tokové vlastnosti. Tablety byly lisovany
na materidlovém testovacim zatizeni Zwick/Roell lisovaci silou 2,5 kN. Lisovaci proces
byl hodnocen prostfednictvim energetického profilu lisovaciho procesu. Testované

vlastnosti tablet byly pevnost tablet v tahu, odér, doba rozpadu a doba smaceni.

SSP byly tvofeny sférickymi dutymi &asticemi. Céstice SSP o nejvétsi pramérné
velikosti ¢astic o dyso 45,10 um (AK) byly snadno deformovatelné, zatimco ¢astice SSP
o nejmensi prumérné velikosti ¢astic o dvso 24,20 um (AJ) byly odolngjsi vici
deformaci. S rostouci velikosti ¢astic a snizujici se sypnou hustotou rostly jednotlivé
energie lisovaci procesu, kromé energie elastické deformace (E3), kterd byla na téchto
proménnych nezavisla. Nejniz$i naméfené hodnoty energii se vyskytovaly u tabletoviny
s nesprejove susenym lécivem. NejvysSsi pevnost tablet v tahu a nejdelsi dobu rozpadu

meély tablety se SSP piipravené pfimym lisovanim, které ale zaroven nespliovaly



1ékopisné pozadavky na ODT. Tablety piipravené ze vSech granulati vykazovaly
optimalni dobu rozpadu a dobu smdaceni, tablety s frakci AK mély vyssi pevnost
a tablety s frakci AJ hodnotu odéru nad lékopisnym limitem 1 %. Pro vyrobu
orodispergovatelnych tablet byla nejoptimalngjsi tabletovina s granulatem se sprejove

suSenym praskem o stfedni primérné velikosti ¢astic o dyso 31,80 pm (AC).



